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1. Ementa

Historico e mercado da automacdo industrial. Atribuicdes dos profissionais de automacdo industrial. Areas de
atuacdo. Perfil de formagdo do tecnologo em automacdo industrial. Elementos basicos de um sistema automatizado.
Noc¢6Ges de: sistemas de controle industrial; componentes de hardware e software para automacdo e controle de
processos; controle numérico; CLP’s. Impactos ambientais advindos da automacao industrial.

2. Objetivos

Capacitar o aluno a:

- Conhecer os elementos basicos de um sistema automatizado;

- Conhecer as areas de aplicacdo de sistemas de automacdo industrial;

- Conhecer as areas profissionais de atuacdo do tecn6logo em automacao industrial.

3. Conteudo Programatico

Introducéo a disciplina , defini¢Ges, histérico e mercado da automacdo industrial. — unidade |

AtribuicBes dos profissionais, area de atuacao, perfil de formacdo do tecn6logo em automacéo industrial, resolucdes
do confea. — unidade Il

Elemento basicos de um sistema automatizado, energia para automacdo, programa de instrucdes, sistemas de
controle, sistemas de malha fechada, sistema de malha aberta, niveis de automacéao. — unidade 111

Noc6es de sistema de controle industrial, pardmetros, variaveis, controle discreto, controle continuo. — unidade 1V
Componentes de hardware e soft para automacéo e controle de processos, sensores, motores, atuadores. — unidade V
Introducdo a CLP's, arquitetura de CLP’s, introdugdo a programagdo, simbologia béasica de linguagem ladder. —
unidade VI

Introducéo a Controle Numérico, CNC. — unidade VII

Impactos ambientais advindos da automagdo industrial — unidadeV1II

4. Metodologia

Aulas expositivas utilizando os recursos didaticos (projetor e quadro branco); Aulas para tirar ddvidas; Atividades em
grupos.

5. Avaliacdo

Avaliacdo de forma continua através de resolucdo de exercicios e duas avaliacOes escritas objetivas e subjetivas.
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